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La pr^sente invention est relative aux f iltres de f umSe 
de tabac ainsi qu'S leur fabrication et rialise un filtre de fumfie 
de tabac qui comprend un noyau axial perm§able S I'air, une premiere 
enveloppe de inat€riau permeable S I'air autour de la surface peri- 
5 phirigue du noyau, et une seconde enveloppe perm§able ^ I'air autour 
de la premiere, la premiere enveloppe definissant au moins avec la 
seconde enveloppe au moins un canal longitudinal. Le canal ou cha- 
cun d'eux est de pr§f§renee ferm§ ou bloqu§ S au moins un endroit 
de pr§f§rence t une extremit§j lorsqu'on applique le filtre 3 une 

10 cigarette, cette dernigre extr§mit§ de filtre est de preference 

celle qui est S l*oppos§ du tabac. Le canal ou chacm d'eux est de 
pr§f§rence de profondexir sehsiblement uniforme sur toute sa longueur, 
bien qu'il puisse y avoir des variantes, par exen^le lorsque un ca- 
nal est a proximity d'une extremity ferm§e« Le noyau est habituelle^ 

15 ment perm§able § I'air sur toute sa longueur. 

La premiere enveloppe peut, par exeir^le §tre «'une feuille 
possidant une surface profilie (par exemple ondul6e ou cannelSe) , 
la feuille etant enroulSe avec la surface profil§e toumSe vers la 
seconde enveloppe. La premi&re enveloppe poss^de de pr§f§rence des 

20 cazinelures longitudinales (par exemple axiales) qui d§finissent au 
moins avec la seconde enveloppe les canaux longitudinaux, chacun des 
canaux realises par les cannelures de la premidre enveloppe §tant de 
prSfSrence ferm§ ou bloqu€ t une extr§mit^. La premi&re enveloppe 
pent etre cannel€e sur les deux surfaces et dans ce cas pent d§finir 

25 des c£inaux longitudinaux avec le noyau de meme qu'avec la seconde 
enveloppe. La surface de noyau envelopp§e peut cependant s' adapter 
a la surface interne ^6annel§e de la premiere enveloppe dans le filtre 
fini, laissant des canaux seulement entre la premiere et la seconde 
enveloppe. 

30 L* invention a §galement pour objet un procddS de fabri- 

cation de filtre de fum§e de tabac qui comprend les Stapes consis- 
tant a rSaliser un noyau axial, permeable I I'air, 5 former autour 
du noyau une premiere enveloppe de mat^riau permScible § 1 ' air et 3i 
enrouler une seconde enveloppe permeable a I'air autour du noyau 

35 enveloppi , la premiere enveloppe d§f inissant au moins avec la seconde 
enveloppe, au moins un canal longitudinal. 

Dans un mode de realisation, le noyau est constitu§ d'un 
matSriau fibreux (par exemple des filaments, de pr6f€rence 
des filaments cr§p§8 d'acitate de cellules ) t d'un liant. 



40 



2 



2373975 



Le noyau peut aussi §tra avantageusement en papier-tlssu 
CcUinel§> (par exemple celui connu sous la marque de "Myrla") La 
preiqi§re enveloppe est de pr§fSrence une enveloppe distincte de 
papier cannel§, ou de raat^riau fibreux (par exemple des fila- 
ments, de prSfSrence crSpes, d' acetate de cellulose) avec un 
liant thermoactivable? dans ce dernier cas la chaleur est appll- 
qu§e avant, pendant ou apr^s que la premiere enveloppe soit 
appliqu^e sur le noyau pour activer les liants, le refroidissement 
apr&s activation des liants provoquant la liaison entre elles 
des fibres ou des filaments. 

lie canal ou les canaux peuvent §tre fermSs par inser- 
tion d'un mat^riau de bouchage (par exen^le de 1 "acetate de 
polyvinyle charg€ de carbonate de calciiim) , mais de pr6f §rence 
la premiere enveloppe est au contraire non cannelee autour de 
sa pSriphirie sxix une ou plusieurs zones * habituellement ^ 
une extr§mit§, 

Un filtre selon 1' invention peut §tre appliqu§ h une 
cigarette par une bague de raboutage constitute pax une bande 
gtroite de papier enroul€e et collSe autour des extr€mit6s 
seulement de la tige de tabac et du filtre; dans ce cas la se- 
conde enveloppe est nue. Dans d'autres cas^ la cigarette et le 
filtre peuvent gtre rSunis par une surenveloppe de bout qui 
entoure la seconde enveloppe sur la total it§ de sa longueur. 

On a dtcouvert que les f litres selon 1' invention sent 
efficaces dans 1 ' §limination de I'oxyde de carbone de la fumSe 
du tabac, ce qytl constitue une am§lioration appreciable dans ce 
domaine en coxsparaison des f litres a§r§s convent ionnels. Le 
mtcanissae de 1 * Elimination de I'oagfde de carbone 6 'effectue 
vraisemblablement par diffusion de ce gaz cl travers la seconde 
enveloppe depuis la fiam§e qui se trouve dans le ou les 
canaux longitudinaux. 

L'efficacitg du filtre dans I'Slimination de I'oacyde 
de carbone de la fumSe du tabac depend d'un certain noxnbre de 
facteurs com.prenant la perm^abilitg du noyau et de fagon plus 
importante celle de la seconde enveloppe (ou cellesde la seconde 
enveloppe et de la surenveloppe de bout conjugu4es^Xorsq[ue 
cette demifere existe) . L'eff icaciti de l*^imination de I'oxyde 
de carbone a tendanc i s'accroitr en m§me temps que s'accrolt 
la perte d charge du noyau t que s'accrolt (jusqu'd un certain 
niveau) la permgabilit6 de la seconde enveloppe ou d s enveloppes 
extemes conjugu§es. Ainsi on prtfSre tm noyau 3 perte de charg 



2373575 



relativement 61&v§e, par example un noyau comportant un cordon 
de filament de faible denier et/ou de mat§riau fibreux (par 
exemple du papier) comprenant des fibres fines. Un noyau appro- 
prle en mx cordon filamenteux d' acetate de cellulose lie possede 
5 par exemple un titre de filament de 1,6 denier et un titre total 
de 38.000 deniers, bien que des variations consid§rables par 
rapport a ces chiffres soient possibles. La permgabilit§ § I'air 
de la seconde enveloppe ou des enveloppes externes conjuguees 
Cc ' est^i*Kilre de la seconde enveloppe plus la surenveloppe de 

10 bout) a poiir effet de diluer I'air de la fum§e aspirSe du filtre 
du fait que de I'air est aspir§ S travers 1' enveloppe ou les 
enveloppes externes, a l'int§rieur des canaux et parfois dans 
le noyau, et cette perm§abilit§ est de prSfirence telle que la di- 
lution d*air de la fumee filtree s'^ldve a 5 a 50, par exemple 5 

25 a. 3Q pour cent en volume et de pr6f§rence encore I 10 § 30, 
p^r exeir^le 10 a 15 pour cent en volume. 

Les f litres selon 1' invention peuvent Sgalement 
• Stre efficaces dans la retention de nicotine et de matx^res parti- 
culalres totales, et cela peut Stre command^ par le choix de la 

2Q premiere enveloppe, de la permSabiliti a I'air de la seconde 
enveloppe ou des enveloppes externes conjuguies. 

Lors du choix de la seconde enveloppe, on doit tenir 
compte de la manigre dans laquelle le filtre fini doit Stre fix§ 
a. une cigarette. Ainsi lorsqu'on doit utiliser une surenveloppe 

25 cojc^ldte de bout, 1' enveloppe exteme devra §tre plus permeable 
pour ofatenir mi risultat similaire, que si le filtre devait Stre 

e 

attachg par une bague de raboutage et une enveloppe externe perfo- 
r§e de matiriau impermeable ou faiblement permeable (en comparai- 
son de celle dont le mat€riau est de fagon inh€rente convenable- 

30 ment perm§able) peut §tre appropri§ pour une utilisation en 
liaison avec une bague de raboutage, mais I'est moins si I'on 
utilise une surenveloppe de bout complete. 

On va maintenant dScrire ci-aprSs 1* invention imiquement 
a titre d' exemple en se r^firemt au dessin annex§ dans lequel s 

35 La figure 1 est une vue en perspective, avec des 

parties arrach§es d'un filtre selon 1* invention, 

les figures 2 et 3 sont des vues en coupe partielle 
repr^sentant un filtre selon la figure 1 attach^ a une cigarette 
par une bague de raboutage et respectivement une surenveloppe 

40 complete de bout, et 
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les figures 4 et 5 repr§sentent chacime schginatiquement 
des proc^d§s et dlsposltlfs selon I'invention^ 

Dcins la figure 1, un f litre 1 coxnprend un noyau 2 de 
filaments cr§pe6 d* acetate de cellulose, Ceux-ci sont li§s 
5 les uns aux autres 3 leiirs points de contact par un plastifiant 
solvant tel que la trlacgtine. Entourant innnidiatement le noyau 
2 se trouve une enveloppe 3 de papier flltrant permeable 3 I'air^ 
qut est' cannel§e longitudinalement sur toute sa longueur sauf 
sur une partie piriph§rique 6 S une extr§iait§ 7 . La surface de no- 
lo yau s*adapte aux ceumelures de 1* enveloppe 3. enveloppe 3 pour- 
rait au contraire Stre en filaments d' acetate de cellvLLose liSs. 
Entourant imm§diatement 1' enveloppe formant les canaux 5 avec 
les cannelures se trouve xnie enveloppe non cannel€e de papier 
perxa§able a l*air 4. Le noyau 2 et les enveloppes 3 et 4 s'§ten- 

15 dent sur toute la longueur du f litre 1. Des espaces entre les 
filaments forcoant le noyau 2 assurent sa perm§abilit§ I'air. 
Lors de 1' utilisation, avec le f litre attache par l'extr§mit€ 8 
a une cigarette, ime partie de la fuin§e p§n5tre directement dans 
le noyau 2 et passe vers l'extr§mit€ du f litre 7, en etant filtr§e 

20 par contact avec les filaments qui forment le noyau. La fum§e, 
. en ju&ne teii^s que I'air de dilution aspir€ a l»lnt§rle\ir a 
travers 1' enveloppe penn§able 4, p€ndtre igalement dans les 
canaux 5 jusqu'a la partie 6 non cannel^e et la fum€e diluee 
p§n&tre ensuite dans le noyau 2 apr^s fit re passie ^ travers 1* en- 

25 veloppe cannelge 3 et sort du f litre a l'extr§mitg 7; cette 
fumie est alnsi filtrSe 3 la fols par 1' enveloppe 3 et par le 
noyau 2, La proportion de' fumSe qui pSnStre directement dans le 
noyau f iltrant 2 et celle qui y p€n6tre aprds passage a travers 
1' enveloppe filtrante cannel€e 3 sont commandoes par des facteurs 

30 tels que la compacitO du bourrage des filaments du noyau 2, la 
perm§abilit6 a l*air de 1" enveloppe cannel§e 3 et le rapport 
entre la surface d'extr§mit§ du noyau 2 et la surface comportant 
les cannelures de 1' enveloppe 3. On pense que l*oxyde de carbone 
de la fum§e dans les canaux 5 diffuse vers l'ext§rie\ir a travers 

35 1' enveloppe 4. 

Les cannelures de 1' enveloppe 3 sont de fagon approprl§e 
au nombre de 10 par cm, . environ • 

Les figures 2 et 3 du dessln annexe reprisentent un 
f litre du type repr§sent§ dans la figure 1 fix6 (a I'extrimitS dg- 

40 signge par 8 dans la flgur 1). a une cigarette par une bague de 
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raboutage (fig. 2) et par xine surenveloppe complete de bout {fig.3) . 
Comrae represents dans la figure 2, la bague de raboutage est faite 
d'une bcinde §troite de papier de bout 50 qui entoure la jonction 
bout'^a^bout du f litre 52 et de la tige de tabac 54, en recouvrant 
5 le papier de cigarette 56 at la seconde raveloppe 58 du filtre 
setilement snx une courte longueur I leurs extrimitis de jonction, 
Dans la figure 3, la surenveloppe de bout la plus hedbituelle 60 
s'§tend sur toute la longuexu: de l'§l§ment de filtre et sa secon- 
de enveloppe 58, et recouvre partiellement le papier de cigarette 
J.0 56. 

figure 4 reprSsente schimatiguement, de fagon simpli- 
fi6e, un type de proc§dS et d'appareil pour fabriguer les f litres 
tels que celui represents dans la figure 1. Dn dispositif connu 
20 amSne un cordon de filaments plastifi6s crSpSs 21 d'acState 

J.5 de cellulose S un poste 22, 

Depuis une bobine 26, une bande 27 de papier filtre 
pSn&tre dans un dispositif 30 dans lequel elle est gaufrie entre 
des rouleaux 5 gorges p§riph§riqties pour produire H travers la 
largeur des trongons de bande des gorges et des ar§tes longitudi- 

20 nales cdte 3. c5te, espacSes longitudinalement par de courtes 

zones non gaufrees. Un guide 34 positionne la bcuide 27 de fagon 
qu^apr^s passage sur le rouleau 35 elle p§n§tre dans le poste 22 
et s'y trouve enroui§e autour du cordon 21 et ses bords longitudl- 
naux opposes sont joints 3 plat, Une bobine 36 amSne une bande 37 

25 de papier d* enveloppe de bout 3. un dispositif 40 qui y applique 
des lignes transversales d'adhgsif en des points sur la bande 37 
tels que lorsque'les bandes 37 et 27 se rejoignent au poste 22 
les lignes d'adhSsif prennent contact avec des zones non gaufrSes 
de la bande 27 qui se trouveront 3 une extr§mitS des f litres 

3Q terminSs (comme en 6, 7, de la figure 1) ; les enveloppes sont 
ainsi fennSes par collage h I'extr&aitS 7 des f litres prodults, 
Un guide 41 positionne la bande 37 de fagon qu'au poste 22 ses 
bords longitudinaux opposes, dont I'un est muni d'\me ligne d'adhg- 
sif par un applicateur 42, se recouvrent. L'adhgslf sert t mainte- 

35 nir la bande 37 autour de la bande 27 et le cordon 21 3 l'int§rieur 
au moyen d*un joint longitudinal collS h plat, I'adhSsif dans le 
joint gtant s§ch§ par un dispositif de chauffage 43 de mani§re 
connue* 

Ainsi, on forme une tige continue 44, Celle-ci passe 
40 cl tm dispositif de sectionnement 45 qui la divise en longueurs 46 
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chacune €tant iin m\iltiple de la longueur du filtre terming (repr§- 
sent§ I la figure 1) qui doit §tre f ix6 ^ une cigarette ou d un 
autre article de fumeur. On coinprend que de nombreuses parties ou 
details utilises dans I'appareil represent^ a la figure 4 ont €t§ 
5 omis dans un but de simplicity, mais elles sont, naturellement, 
blen coiuiues. 

La figure 5 reprSsente sch6matiqueinent de f agon 
9iwplift§e un type de proc§d§ et d'appareil pour la fabrication 
de filtres tels que celui repr§sent€ dans la figure 1 oH I'envelop- 

^0 pe cannel6e est faite de filaments d'acState de cellulose li€s. 

Dn dispositif connu 74 amfene un cordon de filaments 
plastifigs cr§pes d 'acetate de cellulose a un poste 76, Dans celui- 
ci, lis sont envelopp§s par une bande d'ac§tate de cellulose can- 
nelee 77. La bande 77 est form§e en amenant un cordon de filaments 

JL5 plastifi§s cr§p5s 78 ^ une chaudiere i vapeur 79 et de 15 vers 
des rouleaux chauff§s munis de gorges 80 poss§dant de courtes 
zones non gaufrantes espac^es longitudinalement.Un guide r§glable 
81 postttonne la bande 77 avant son entree dans le poste 76 de 
sorte que dans ce dernier elle est enroul§e longitudinedement pour 

29 renfeanner le cordon 75 ^ les bords oppos§s de la bande 77 §tant 
joints S plat. 

Depuis une bobine 82, une bande 83 de papier perzngable 
^k. l*^ix p§ndtre dans un dispositif d* impression adhesive 84 squi 
y applique des lignes transversales d*adhgsif en des points sur 
25 la bande 83 tels que, lorsque les bahdes 83 et 77 se rejoignent 

au poste 76> les lignes de mat^riau adh^sif prennent contact avec 
les zones non gaufr^es de la bande 77. Le dispositif 84 applique 
€galement l'adh€sif de telle fagon que, lorsque la bande 83 p€n§tre 
dans le poste 76 et enveloppe les filaments 75 et la bande 77, 

30 les bords se recouvrant de la bande de papier 83 sont scellis par 
^m dispositif de chauffage 85 de mani&re connue. Un guide 86 
positionne la bande 83 de faqon correcte. 

Ainsi on forme une ttge continue 87 qui, amenie a une 
sectionneuse 8B est divisie en longueurs 89, chacune §tant un 
35 multiple de la longueur du filtre fini § fixer, a un article pour 
fumeur. 

Les matfiriaux convenant H la formation des filtres selon 
1' invention comprennent, en tant que mat6riau du noyaii, des 
cordons d'ac§tate de cellulose filamenteux, poss§dant par exemple 
40 des filaments dont le titre est d 1,6 a 3,5 deni rs et en tant 



/ 

2373975 

que matiriau filtrant devant §tre cannel§ du papier possedant un 
poids dis base de 60 k 180 g/ni2 et une permeability k I'air se si- 
tuant entre 8 et 30 litres par minute, mesur§e sur une zone de 
10 cra2 sous une press ion de 100 mm de colonne d'eau. La zone de 
5 I'enveloppe cannel^e exposSe ^ la fumSe de tabac peut se situer 
entre 18 et 28 mm2 par mm de longueur de filtre. Les mat§riaux 
autres que le papier, tels que des nappes non tiss§es de fibres, 
des films de plastique poreux et des mousses de plasttque peuvent 
§tre utilises coinme matiriau filtrant, et tine nappe de fibres 
10 d' acetate de cellulose crSpSes li^es est en fait le matiriau de 
variante couramment pr§f€r§. En particiQier, lorsqu'il s'agit 
d'gliminer I'oxyde de carbone, les f litres selon !• invention ont 
de preference au moins 25 inm de long. La permeability appropri^e 
de la seconde enveloppe a d§jS 6ti mentionn^e. Les valeurs numg- 
riques mentionnies _spnt donnSes uniguement h titre d'exemple et 
ne sent pas critiques. 

Les exemples suivamts concement un certain nombre de 
f litres particuliers selon 1* invention rialis#s et testes sur des 
cigarettes disponibles dans le conmerce. 

Dans les exeirgples, les f litres ont tous §t§ testes sur 
la mSme cigarette longue disponible dans le commerce de format 
"kingsize". 

Tous les f litres des exemples sont du type represents 
a la figure 1, la premiere enveloppe poss€deUit une portion de 3 mm 

25 de long non cannel6e 3 une extrSmitS et des cannelures au nombre 

de 10 par cm, depuis cette portion d 1' autre extr§mitg, les f litres 
ayant un diamStre standard de 8 ran. 

Les f litres des exemples 119 sont ryalisSs de la mani^-* 
re visible 3 la figure 4, la premiere enveloppe, cannel6e, §tant 

30 en papier. Les filtres des exemples 1^7 sont f ix§s k la 

cigarette par une bague de raboutage, comme a la figure 2. Les 
filtres des exen^les 8 et 9 sont attach§s a I'aide d'une suren- 
veloppe complete de bout, comme dans la figure 3; la surenveloppe 
de bout pour le filtre de I'exen^le 8 posside une perm6abilit€ I 

35 I'air (voir ci-dessous) de 20 x 10 et celle pour le filtre de 
I'exemple 9 une perm€abilit€ a I'air de 2 x 10^. 

Les filtres des exemples 10 et 11 sont faits comme dans 
la figure 5 E I'aide d'une premiere enveloppe cannel§e constitute 
de filaments d*ac€tate de cellulose ligs. 

40 Dans les exemples 5 et 7, les filtres sont fix§s S la 
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cigarette de fagon que l'e3ctr§iaiti§ cannelee de la premiSre envelop- 
pe so it dirigie vers le fumevir et I'extr^miti non cannelie vers 
le tabac* Dans les autres exemples, la disposition du filtre est 
inversee, l*extriinit§ cannelge de la premiSre enveloppe se trouvant 
5 vers le tabac et l'extr§mit§ non cannelSe vers le fumeur. 

Les cigarettes munies de bouts f litres ont §tg souiaises 
a. un test de fum§e sur une machine S f umer standard prenant des 
bouffges standard de 35 ml d'une dur§e de 2 secondes toutes les 
minutes; dans chaque cas la profondetir d* insertion du bout filtre 

10 dans la machine gtait de 3 mm; la bague de raboutage le cas §ch§ant 
itait de 8 mm de large. Aim recouvrant la tige de tabac et les 4inm 
restants recouvrant le filtre. Des d§tails sur les divers filtres 
testes et les resultats obtenus sont §num€r€s dans le tableau. 
Pour cojii[pl§ter les informations donn5es dans le tableau/ on doit 

15 remarquer ce qui suit s 

Noyau - Dans chaque cas le noyau du filtre est form§ de filaments 

d*ac€tate de cellulose crSpes, li§s; le premier et le second 

chiffre notSs dans chaque cas indique le titre du filament 

—3 

en denier, et le titre i;oi:ai ua deniers x 10 , c'est-I- 
20 dire 1,6/38 signifie un titre de filament de 1,6 denier et 

tin titre total de 38 x 10^ deniers. 

&re 

1 enveloppe - Le papier A atilii-ii comrae enveloppe pour tous 

les exemples de 1 «l 9 avait one permi£U3ilit§ a I'air (voir 

3 

ci*-dessous) avant gaufrage de 14 x 10 • Les enveloppes B 
25 et C utilis^es dans les exemples lO et 11 ^talent consti- 

tutes de filaments d' acetate de cellulose cr@pSs l±6s, B 

pQssgdant un titre de filament de- 3 deniers et un titre 
3 

total de 29 xlO deniers et C poss§dant un titre de fila- 

3 

ment de 1,6 denier et un titre total de 38 x 10 deniers. 
30 2^me enveloppe -* La seconde enveloppe §tait dans chaque cas du 

papier ordinaire possidant la perm6abilitS a I'air indiquSe 

(voir ci-dessous) » 
Perm€abillt§ a I'air * Toutes les pena§abilit§s 3 I'air sont 

not€es en xuiit§s Potts, c'est-S'^lre le volume en zal passant 
35 par minute 3 travers une zone de 10 cm2 de matSrlau sous 

une pres$ion de 10 cm d*eau. 
Reduction de MPT - Ceci est la reduction de matidres partlculalres 

totales, exen$>tes de nicotine et d'eau. 
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On voit d'aprSs les resultats not§s dans le tableau 
que les f litres testes donnent de bonn s r§ductioisde nicotine 
et de loatieres particulaiires totctles, et §9aleinent une bonne €11- 
jtjijiation de I'oxyde de carbone. A titre de competralson, les f li- 
tres a€r§s convent ionnels (possSdant une enveloppe externe perforee 
de mat^rtau impenngable) lorsqpi'ils sent soumis aux iu§mes tests 
ont r§y§l€s donner une ilimination de I'oxyde de carbone seulement 
§qutvalente au degr§ de dilution d'alr - c'est-S-dire qu'un 
filtre a dilution d'alr de 5% en volume ne donne qu'une elimina- 
tion de 5% d'oxyde de carbone, un filtre ^ dilution d*air de 10%, 
une Elimination de 10% de I'oxyde de carbone et ainsi de suite • 
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REVENDICATIONS 

1. Flltre de £um§e de tabac, caracterisS par le fait 
qu'il coraprend un noyau axial permeable i I'air, une premiere 
enveloppe de materiau perra§able S I'air autour de la surface p§ri- 
phirique du noyau, et une seconde enveloppe permeable I I'air en- 
tourant la premiere, la premiere enveloppe dSfinissant au moins 
avec la seconde enveloppe au moins un canal longitudinal. 

2. Filtre selon la revendication 1, caract^rise par le 
fai,t que le ou chacun des canaux est ferm€ ou bloqu§ a une extr§mi- 
tg» 

3. Cigarette-filtre, caractSrisge par le fait qu'elle 
cojtqprend rae tige de tabac envelopp§e, r^unie bout-a-bout ^ un filtre 
selon I'une queiconque des revendications 1 et 2. 

4. Cigarette-f iltre selon la revendication 3, caract€- 
ris€e par le fait qu'elle est munie d"un filtre selon la reven- 
dication 2, ladite extr§mit§ §tant h l'oppos§ du tabac. 

5. Cigarette-f iltre selon I'une queiconque des reven- 
dication^ 3 et 4, caractSris^e par le fait que le filtre est reuni 
a. la tige de tabac par une bague de raboutage. 

6. Cigarette*- filtre selon I'une queiconque des reven- 
dications 3 et 4, caract€risee par le faj.t que la tige de tabac 
et le filtre sont r§unis par une surenveloppe de bout. 

7. Proc§d§ de- fabrication d'lm filtre de f\im€e de tabac, 
caract^risS par le fait qu'il comprend les §tapes consistant ^ 
r€aliser un noyau axial permeable I'air, 5 disposer autour du 
noyau une premiere^ enveloppe de raat§riau permicible S I'air et k 
enrouler une seconde enveloppe permeable k I'air autour du noyau 
envelopp6, la premidre enveloppe d§finissant au moins avec la se- 
conde enveloppe au moins un canal longitudinal. 

8. Filtre de fumSe de tabac, caract§ris§ par le fait 
qu'tl cozc^rend un noyau axial permeable a I'air^ une premifere en- 
veloppe cannel6e de mat§riau permeable a 1 ' air entourant la surface 
p§r£ph€rique du noyau, et une seconde enveloppe permiable h I'air 
autour de la premiere, la premiere enveloppe definissant des 
canaux longitudinaux au moins avec la seconde enveloppe. 

9. Filtre selon la revendication 8, caract§ris§ 

par le fait que chacun des canaux s'^tend seulement partiellement 
sur la longueur du filtre. 

10. Filtre selon la revendication 9, caractgris§ par 
le fait que les canaux prerinent fin peu avant l'extr6mit§ du filtre. 
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11. Flltre selon l*une quelconque des revendications 9 et 
10, caract€ris§ par le fait que certains ou tous les canaux sont 
bouch€s en au moins un point. 

12. Piltre selon I'une quelconque des revendications 7 

et 10/ caractiris§ par le fait que les canaux prennent fin § une zone 
non cannelSe s'Stendant p6riph§riqueraent autour de la premidre enve- 
loppe . 

13. Flltre selon l*une quelconque des revendications 8 cL 
12, caract€ris§ par le fait que la premidre enveloppe poss§de une 
surf ace cannel^e et est enroul^e autour du noyau, la surface cannel§e 
§tant toum§e vers la seconde enveloppe. 

14. Filtre selon I'une quelconque des revendications 8 S 
12, caract€rise par le fait que la premiere enveloppe pr6sente des 
Ccuinelures sur les deux surfaces et definit des canaux longitudlnaux 
avec le noyau de m%me qu'avec la seconde enveloppe. 

15. Filtre selon I'une quelconque des revendications 8 ^ 
12, caracteris6 par le fait que la premiere enveloppe pr^sente des 
cannelures sur les deux surfaces, la surface de no^au envelopp§ 
s'adaptant k la surface interne caam»lee de la premiere enveloppe. 

16. Filtre selon I'une qu«^loonque des revendications 8 aL 
15, caract€rlse par le fait que lo noyau est constitu€ de matfiriau 
fibreux li€. 

17. Filtre selon 1' une auc^oonque des revendications 8 Si 
15, caracteris€ par le fait que le noyau est du papier cannel§. 

18. Filtre selon I'une quelconque des revendications 8 ^ 
17 r caractSrisi par le fait que la premiere enveloppe est une enve- 
loppe distincte de papier cannel€. 

19. Filtre selon I'une quelconque des revendications 8 S 
17 # caractgrisS par le fait que la premiere enveloppe est constitute 
d'un mat§riau fibreux et d"un liant activable d la chaleur pour ce- 
lui-ci. 

20. Filtre selon I'une quelconque des revendications 8 S 19, 
caract§ris§ par le fait que 1' enveloppe ext€rieui^ est perforce. 

21. cigarette-f litre con^renant une tige de tabac envelop- 
p§e r§unie bout-S-bout a un filtre selon I'une quelconque des reven- . 
dications 8 d 20* 

22. Cigarette-f iltre selon la revendication 21, caracttri- 
s§e par le fait que les canaux prennent fin peu avant l'extr§mit§ 

du filtre qui se trouve §loign€e du tabac. 

23. Cigarette-f iltre selon I'un 'quelconque d s 
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revendications 21 et 22, caract§ris6e par le fait que le f litre 
est r^uni i. la tige de tabac par une bague de raboutage. 

24. Cigarette^f litre selon I'une quelconque des reven- 
dications 21 et 22, caractgrisee par le fait que la tige de tabac 
et le filtre sont rgunis par une surenveloppe de bout qui entoure 
la seconde envelpppe sur toute sa longueur* 

25. Cigarette-^filtre selon I'une quelconque des revendi- 
cations 21 a 23, caract€ris€e par le fait qu'elle prSsente, lorsqu*on 
la fume, line dilution d'air de la fum§e filtrie de 5 S 50 potir 

cent en volume* 

26. ProcM§ pour fabriquer un filtre de fuia§e de tabac 
caract§ris§ par le fait qu*il comprend les €tapes consistant k 
rialiser un noyau axial perm§able a I'air, a enrouler autour du 
noyau une premiere enveloppe cannel^e de mat^riau perm§able k I'air 
et k enrouler une seconde enveloppe perntSable S I'air autour du noyau 
enveldpp§, la premidre enveloppe difinissant des canaux longitudi- 
naux au mo ins avec la seconde enveloppe. 

27. P3:oc§d§ selon la revendicatlon 26, caract§ris6 
par le fait que la premiSre enveloppe est une enveloppe distincte 
de mat^riau flfareux coinportant un liant activable M la chaleur, la 
chaleur 6tant appliquie avant, pendant ou apr§s, 1 ' application 

de la premiere enveloppe au noyau de fa^on k activer le liant. 
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